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Vorstellung

B.Eng. Martin Berger

Thermische Energietechnik

Projektbearbeitung und Bauleitung

Schwerpunkt industrielle Kunden im
Bereich der Utilities
= Warme/Kalte

. Druckluft
. Infrastruktur
Kernkompetenzen:

. Kalteversorgungsanlagen, Warmertckgewinnungssysteme & Konzeptentwicklung
. Anlagenbau
. Schlisselfertige Leistungen
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Vorstellung

Seit Uber 40 Jahren bundesweit und
International tatig

Interdisziplindre und
leistungsstarke Teamarbeit

Ca. 190 engagierte Mitarbeiterinnen
Privat geftihrtes Familienunternehmen
Unabhangigkeit in Beratung und Planung

Firmenhauptsitz in Achim
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Vorstellung
Wasser Abfall
Energie
Elektro-
technik
Industrie

. Schlamm
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Bauwesen

Projekt-
manage-
ment

Altlasten/
Deponien
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Vorstellung des Buros

EDV

© Ca. 190 Mitarbeiter vewatung 2%
davon ca. 170 Ingenieure und Zeichner \ :

Betriebswirtschaft
1%

Raum- und Landschaftsplanung

5%

2% Zeichnen
Energietechnik Architektur Infrastruktur Schreiben
10% Finishing
\ : Thermische 24% Ingenieurwesen
Elektrotechnik <l D =y Verfahrenstechnik 66%

15%

Biologische
Verfahrenstechnik
3%
Geologie
3% Chemische
Verfahrenstechnik
2%
Konstruktives
Bauingenieurwesen Siedlungs-
12% wasserwirtschaft

19%

Maschinenbau
12%

Projektsteuerung
4%
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Das Projekt

Errichtung einer zentralen Kalteversorgung zur
Abfuhr thermischer Lasten aus
Produktionsprozessen
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Aufgaben beschreibung

Bei der Premium Aerotec in Rumanien am Standort Brasov
entstehen durch ca. 50 spanende Werkzeugmaschinen %
hohe thermische Raumlasten, die insbesondere im Sommer

zu unertraglichen Arbeitsbedingungen fuhren.

Warmeabgabe der Kihleinheiten an den Werkzeugmaschinen
ca. 228 kW

Warmeabgabe durch diffuse Emissionen der |
Werkzeugmaschinen ca. 354 kW

Gesamt — Warmebelastung ca. 582 kW
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Variante 1. Einbau einer Luftungsanlage

 Aufgrund der zu erwartenden Aul3entemperaturen im Sommer ist
die Luftungsanlage mit einer Kalteanlage auszustatten.

« Kalteleistung ca. 600 kW

* Luftvolumenstrom ca. 150.000 m3/h

Vorteile:

» Abflhrung thermischer Lasten aus der Produktionshalle
(Projektziel)

Nachteile:
« Zuséatzlicher Energiebedarf zum Betrieb der Luftungsanlage
« Hohe Luftwechselraten => Gefahr der ,Unbehaglichkeit"
* Hohe Investitionen, keine Einsparungen, keine Amortisation
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Variante 2:

Grundidee: Vermeidung der Uberfiithrung von thermischer
Energie auf andere Tragermedien (Wasser => Luft)

Abwarme an der Quelle erfassen, dezentrale Anlagenstruktur

» Abflihrung der an der Entstehungsquelle erfassbaren Abwéarme
Uber ein externes Kuhlsystem

« Keine Einschrankung in der Funktionalitdt der Maschinen

» Diffuse Warme wird Gber eine Hallenkthlsystem abgefluhrt
(Erweiterung falls erforderlich => Aktuell nicht erforderlich ©)

» Direkter Anschluss der Maschinen aufgrund der
Herstelleranforderungen nicht moglich. Die Maschinen werden
iIndirekt Gber Warmetauscher angeschlossen.
=> zuséatzliche Redundanz

* Freie Kiuihlung bei niedrigen Auf3entemperaturen
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Losungsansatze
Cooling Grob/index with centralized chilled water system
Chilled water feed +12...+17 °C
-

- A
Chilled water return + 18...+23 °C

o

24 °C 21°C
+ + F
Grob 550/350
CNC milling :
Bypass Chll!er
Index C200 <} unit

CNC turning 1o

+ [+]

- @i
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Fochsctude Seemer

Losungsansatze
Konzept: Zentrale Kalteerzeugung mit Freikiithlung
! < ! o
Milling machine 01 .

cooling water

i

N A
Milling machine 50
cooling water

0
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Losungsansatze
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© Konzept: Zentrale Kalteerzeugung mit Freiktihlung und WRG

Drycooler

! ! Heaﬂomy ?

for matenal storage

—.x.

Heat pump operation

Milling machine D1
cooling water

.

v
Milling machine 50
cooling water

i
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Bestandsanlage
» Betrieben wurden 50 dezentrale Chiller-Units (Kalteanlagen)
* Jje ca. 2 kW elektrische Antriebsleistung

« Sehr geringer EER, da Anlagen bei steigender Raumtemperatur
kondensieren

» ca. 100 kW elektrische Leistung
» Energiebedarf nach Betreiberangabe ca. 720.000 kWh(el)/a

Neuanlage

» Betrieben wird 1 zentrale Kalteanlage inkl. Pumpenanlage
» 50 dezentrale Heat-Transfer-Units mit ET200
» Energiebedarf nach Datenlogging ca. 200.000 kWh(el)/a
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Projektlaufzeiten 2015
« 2-tagige Workshop / Bestandaufnahme vor Ort
« Konzeptstudie / Basic Engineering
« Entscheidungsfindung PAS

Projektlaufzeiten 2016
« Detail Engineering
« Beauftragung 22.12.2016

Projektlaufzeiten 2017

« Werk- und Montageplanung, Konstruktion, Vorfertigung
« Errichtung Kaltwassernetz in Produktionshalle

* IBN Gesamtsystem Juni 2017
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Weitere Funktionen und Projektdaten

Vorfertigung der Kaltezentrale in Deutschland
Implementierung im laufenden Betrieb

Gleitende Kaltwassertemperaturen

Individuelle Kulhlwassertemperaturen je HTU

Ortlicher Warmepumpenbetrieb je HTU

Zentraler Warmepumpenbetrieb Gber Turbo chiller
Umluftkthlung Gber 10 Luftkthler individuell einstellbar
Semi-automatisches Nachfillsystem des Kaltwasserkreises
Monitoring aller Betriebsparameter auf ortlichen Leitrechner
Fernzugriff aus Deutschland fir Wartung & Softwareupdates
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